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Áreas de aplicación 

 transporte vertical 

 grandes cantidades de transporte 

 bajo requerimiento de energía 

 también adecuado para materiales a granel 

estresados por la temperatura 

 

Ventajas para el cliente 

 requiere poco espacio 

 grandes cantidades y alturas de 

transporte 

 menores requisitos de energía 

 menores requisitos de mantenimiento 

 transporte sin polvo 

 

Elevador de cangilones 
 
Elevador de cangilones 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Datos técnicos 

 Capacidad de transporte 40 - 400 m³/h  

 Potencia de accionamiento 5,5 - 55 kW 

 Dimensiones 

Ancho soportado en ambos 

lados 

Longitud 

 

400 – 1.600 mm 

10.000 – 35.000 mm 

 Supervisión Desalineación, monitor de velocidad 

 Protección contra el desgaste Cangilones con armadura de metal duro 

 Acabado  Declaración de conformidad CE 

ATEX: Estándar sin calificación EX 

Opcionalmente:  

Interior: Zona 22 y 

Exterior: sin Zona (Ex II 3/-D) 

Para el transporte vertical de materiales a granel en el 

sector de la madera y plantas de energía. 

Características constructivas 
 construcción compacta y robusta 

 con o sin tornillo inyector sinfín 

 tambores de centrado 

 elevadores de cangilones de cinta o 

de cadena 
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Elevador de cangilones con tornillo 

inyector sinfín 


